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NAJWIEKSZA WYDAJNOSC SKRAWANIA Z DUZYMI
PREDKOSCIAMI

2 MITSUBISHI MATERIALS



Seria MC6100

SERIA MC6100

GATUNEK Z POWLOKA CVD DO TOCZENIA STALI

Radykalne zwiekszenie stabilnosci obrébki i odpornosci na Scieranie dzieki lepszemu przyleganiu powtoki
i technologii zapewniajacej jednolita orientacje krysztatow.

MC6115 MC6125 MC6135
Do toczenia z duzymi predkosciami Pierwszy wybdr do toczenia stali Wysoka odpornos$¢ na ztamania
skrawania

TECHNOLOGIA ,SUPER" NANO TEXTURE

Wczesniejsza technologia Nano Texture zostata udoskonalona i rozwinieta, stajac sie wiodacym w branzy
standardem wzrostu krysztatéw powtok Al,03. Technologia Super Nano Texture to proces umozliwiajacy
tworzenie drobnych, gesto upakowanych krysztatow, ktory zwieksza trwatos¢ narzedzia i odpornosc¢ na Scieranie.

MC6100 Gatunek Gatunek
konwencjonalny A konwencjonalny B
ORIENTACJA KRYSZTALOW Udziat ziaren krysztatow Al,03 o identycznej orientacji
(Schemat)
I P I
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W] \‘ & [
|
\/\/} l’
Konwencjonalne ptytki z powtoka CVD Technologia Nano Texture Technologia Super Nano Texture
Niejednakowa wielko$é Wieksza jednorodnos¢ wielkosci Radykalnie wieksza jednorodnos$¢ wielkosci

i kierunek wzrostu krysztatow. i kierunku wzrostu krysztatow. i kierunku wzrostu krysztatow.



Seria MC6100

SERIA MC6100

ODPORNOSC NA NAGLE ZE AMANIE

WIEKSZA ODPORNOSC NA WYKRUSZENIA

Peknieciom, powstajacym wskutek obciazen udarowych podczas niestabilnej obrébki, mozna zapobiec poprzez
relaksacje naprezen rozciagajacych w powtoce. W poréwnaniu z konwencjonalnymi ptytkami CVD, seria MC6100
charakteryzuje sie redukcja naprezen rozciagajacych w powtoce o 80 %.

RELAKSACJA NAPREZEN ROZCIAGAJACYCH

Obciazenia udarowe podczas obrobki

Mniejsze
naprezenia
rozciagajace

Seria MC6100

Duze
naprezenia
rozciagajace

Konwencjonalne ptytki z powtoka CVD

SUPER-TOUGH-GRIP

Dzieki obrébce powierzchniowej w gatunkach serii MC6100 poziom
naprezen jest znacznie nizszy niz w konwencjonalnych ptytkach

z powtoka CVD. Powoduje to rozpraszanie obciazen udarowych
podczas obrébki i chroni przed nagtym ztamaniem.

Podczas obrobki skrawaniem na powierzchni powtok powstaja
pekniecia. Wskutek duzych naprezen rozciagajacych wystepujacych
w strukturze powtoki, propaguja one wgtab powtoki az do podtoza.
Jest to jedna z gtéwnych przyczyn nagtego ztamania ptytki.

W warstwie Super Tough-Grip ziarna krysztatéw sa drobniejsze, co wzmacnia wzajemna przyczepnos$¢ warstw

powtoki.

(Schemat)

Ocena przyczepnosci*

200%

150%

100%

50%

0% o

Super-Tough-Grip Konwencjonalne ptytki
z powtoka CVD

*Pomiar przyczepnosci jest wykonywany za pomoca testu zarysowania,
ktory mierzy site niezbedna do oderwania warstw powtoki.



Seria MC6100

MC6115

GATUNEK MC6115 ZWIEKSZA WYDAJNOSC OBROBKI
SZYBKOSCIOWEJ DZIEKI RADYKALNEMU ZWIEKSZENIU
ODPORNOSCI NA SCIERANIE | ZAROODPORNOSCI

e "".'1 ................. Warstwa zewnetrzna

tatwiejsza identyfikacja wielkosci zuzycia naroza ptytki.

Qleccccccccceccence Warstwa Al,03 w technologii Super Nano Texture

Doskonata odpornos¢ na Scieranie, zwtaszcza w wysokich
temperaturach.

| RREARRILELILEREY Super Tough-Grip

Silna wzajemna przyczepnos$¢ warstw powtoki.

| REELETRRLTITIILS Drobnoziarnista warstwa TiCN

Powtoka o wysokiej odpornosci na $cieranie.

UDOSKONALONA POWLOKA (WARSTWA] ZEWNETRZNA

Zewnetrzna warstwa gatunku MC6115 ogranicza narost na ptytce, przez co zwieksza doktadno$¢ wymiarowa
i gtadkos$c¢ powierzchni detalu. Utatwia takze ustalenie, czy dane naroze ptytki moze by¢ dalej uzywane.

PRZYKLAD OBROBKI STALI DIN 20MnCr5

OBROBKA STALI DIN 20MnCr5: POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE

Materiat DIN 20MnCr5 170HB

Plytka CNMG120408-MH PO 2 MIN OBROBKI ST
Ve (m/min) 200 - ZR 5

f (mm/ obr) 0.3 : B

ap (mm) 1.5

Rodzaj obrdbki Obrébka na sucho

Poréwnanie krawedzi z tamaczem

MH o wysokiej wytrzymatosci - .

z konwencjonalnym tamaczem MC6115 Konwencjonalna ptytka
Wyniki o niskich oporach skrawania tamacz MH z powtoka CVD

pokazuje, ze MC6115 ma zaréwno

wysoka odporno$¢ na Scieranie,

jak i na tworzenie sie narostu.




Seria MC6100

MC6125

PIERWSZY WYBOR DO TOCZENIA STALI, WIEKSZA
TRWALOSC NARZEDZIA | STABILNA WYDAJNOSC
OBROBKI W WIELU APLIKACJACH

:++ Warstwa zewnetrzna

tatwiejsza identyfikacja wielkosci zuzycia naroza ptytki.

----------------- Kilka warstw kompozytu Ti i warstwa Al,03

Osiaga doskonata odpornosc na Scieranie

----------------- Warstwa Al,03 w technologii Super Nano Texture

-------------- + Doskonata odpornosc¢ na Scieranie, zwtaszcza w wysokich temperaturach.

<+« Super Tough-Grip

Silna wzajemna przyczepnosc warstw powtoki.

""""""""" Drobnoziarnista warstwa TiCN

Powtoka o wysokiej odpornosci na $cieranie.

SPECJALNA OBROBKA WYGLADZAJACA POWIERZCHNI

Nowa technologia obrdébki powierzchni gatunku MC6125 zwieksza stabilno$¢. Poszczegdlne warstwy zostaty
specjalnie wygtadzone, co zapewnia lepsza przyczepnos$é, a tym samym rozszerzenie zakresu zastosowan.

PRZYKLAD OBROBKI STALI C45

OBROBKA STALI C45: POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE

Materiat C45 0.30
Ptytka CNMG120408-MH
Ve (m/min) 200 025
f (mm/obr) 0.3 0.20
ap (mm) 1.5

0.15
Rodzaj obrébki Obrébka na mokro

0.10 /
Obrébka powierzchni poprawita 0.05 17
Wyniki stabilnosc¢ i wydtuzyta trwatos$¢ 0.00
. . 1 1 1 1 1 1 1 1
narzedzia. 0O 10 20 30 4 50 60 70 80

Czas obrdbki (mm)

Zuzycie $cierne powierzchni przytozenia (mm)

M : Mc6125 M : Konwencjonalna ptytka z powtoka CVD
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MC6135

OPTYMALNA WSZECHSTRONNOSC: DO OBROBKI CIAGLEJ
| PRZERYWANEJ

Warstwa zewnetrzna
Latwiejsza identyfikacja wielkosci zuzycia naroza ptytki.
Warstwa Al,03 w technologii Super Nano Texture

Doskonata odpornos¢ na Scieranie, zwtaszcza w wysokich
temperaturach.

¢<++ Super Tough-Grip

Silna wzajemna przyczepnos¢ warstw powtoki.

Drobnoziarnista warstwa TiCN

Powtoka o wysokiej odpornosci na Scieranie.

CIENSZE POWLOKI ZOPTYMALIZOWANE POD KATEM
OBROBKI OGOLNEJ

Najlepsza w branzy technologia kontrolowania orientacji krysztatow pozwala na zmniejszenie grubosci powtoki,
aby ciensze, ale wciaz odporne na uderzenia elementy powtoki zapewniaty lepsza odpornosé na odpryski i zuzycie,
co jest optymalne do zastosowan ogdlnych (50 % ciensza w poréwnaniu do powtoki konwencjonalnej).

OBROBKA STALI DIN 41CrMo4: POROWNANIE
UDARNOSCI PODCZAS OBROBKI PRZERYWANEJ

Gatunek MC6135 wykazuje wysoka stabilno$¢ nawet podczas obrdbki przerywanej i ma szeroki zakres zastosowan.

Srednio
Materiat DIN 41CrMod 100%7
Ptytka CNMG120408-3
Ve (m/min) 200 80%]
f (mm/obr) 0.35
ap (mm) 2.5 60%]
Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)
Wstepnie ustawione kryterium 40% Srednio
trwatosci narzedzia lub do < ’ X
Wyniki momentu az w'ydajnos'c' 20% I srednio Srﬂnio
skrawaniaAspadnit‘e wskutek I
uszkodzenia ptytki.

0% =
Wykres umozliwiajacy poréwnanie liczby uderzen (%)

M :Mc6135 AN B C : Gatunek konwencjonalny
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SERIA MC6100

KRYTERIA DOBORU | ZAKRES ZASTOSOWAN

CvD

a atune
Obrdbka ciagta MCO115
Lekka
Stale Srednia
MC6125
Ciezka

Obrobka przerywana MC6135




Seria MC6100
t AMACZ WIORA FPH

DO MALYCH GLEBOKOSCI SKRAWANIA | OBROBKI
WYKANCZAJACE Z WYSOKIM POSUWEM

Potaczenie dodatniego kata natarcia krawedzi skrawajacej i dwustopniowego profilu tamacza optymalizuje
generowanie wioréw przy matych gtebokosciach skrawania i duzych posuwach, co znacznie redukuje czas obrobki.

Gtowny profil tamacza

Zapewnia réwnomierny efekt zwijania wioréw, nawet
w przypadku grubszych wiéréw produkowanych przy
duzej predkosci posuwu.

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Dodatni kat natarcia

Doskonata réwnowaga pomiedzy ostroscia
i odpornoscia na pekanie.

Dodatkowy profil tamacza

Umozliwia dobre tamanie wiéréw podczas toczenia
kopiowego z rézna gtebokoscia skrawania.

4.0 Naroze
0.1 mm
27|
3.0 v
go
E
£
“;_ 2.0 BT R
© LP ~ Powierzchnia przytozenia
o N
~ 0.1 mm
~
1.0 o
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1 ~o 1 EPH 20 )
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v a wm .}
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S g
- -
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—

ZASADY UZYTKOWANIA

1. Podczas stosowania tamacza widra FPH nalezy zachowac gteboko$¢ skrawania réwna 1 mm lub mniej
i predkos¢ posuwu na obrét rowna 0.2 mm/obr. lub wiece;.
2. Jezeli gteboko$¢ skrawania wynosi T mm lub wiecej, zalecamy uzycie tamacza wiéra LP.
3. Jezeli predkos$¢ posuwu na obrét jest mniejsza niz 0.2 mm/obr., zalecamy zastosowanie tamacza widra FP.




NEW

Seria MC6100

t AMACZ WIORA FPH

WYDAJNOSC SKRAWANIA

DIN 1.7225 (42CrMo4): POROWNANIE WIOROW | POWIERZCHNI PO OBROBCE

tamacz wiéra FPH charakteryzuje sie doskonatymi wtasciwosciami tamania widra, dlatego zawsze mozna
oczekiwac dobrego wykonczenia powierzchni elementu.

. f=0.5 |f=0.45|f=0.4 [f=0.35/f=0.3
Materiat DIN 1.7225 (42CrMo4) <—>|<—>|<—>|<—>|<—>
Ptytka CNMG120408-3 MC6125
Ve (m/min) 200
£ (mm/obr] Wartosci glteboko'sm skrawania

przedstawia grafika
ap (mm) 0.2 MC6125 + FPH

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

POROWNANIE WIORA

Materiat DIN 1.7225 (42CrMo4)
Ptytka DNMG150408-<

Ve (m/min) 200

f(mm/obr) 0.3

ap (mm) 0.2

Rodzaj obrébki

Obrdbka na sucho

f=0.5 |f=0.45| f=0.4 [f=0.35(f=0.3
<> <P

A i i AR

Gatunek konwencjonalny

Konwencjonalny tamacz widra do obrébki

wykanczajacej

Konwencjonalny tamacz widra do obrébki

lekkiej

Drobny wior.

Podzielony na kawatki o idealnej dtugosci. Jest to stan, w ktérym wykonczona

powierzchnia jest podatna na zarysowania.

Generowane sa dtugie widry. Istnieje duze
ryzyko, ze owina sie one wokét
przedmiotu obrabianego i zaktdca

proces obrobki.
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SERIA MC6100

SYSTEM £ AMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

PLYTKI NEGATYWNE

é ‘ Charakterystyka Geometria przekroju
= poprzecznego
=
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ STALI Stale weglowe, stopowe '
WEGLOWYCH | STOPOWYCH _ 4 Naroze
Umozliwia kontrole widra podczas obrébki z duzym posuwem i zapobiega g 2 20°w
tworzeniu sie narostu na powierzchni ptytki. Duzy kat natarcia 5. 1
umozliwia kontrole wibracji i zapobiega powstawaniu odksztatcen 00T 03 s 20° Powierzchnia przytozenia
materiatu podczas obrobki elementdw o niskiej sztywnosci. f (mm/obr)
Stale weglowe, stopowe Naroze
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ STALI _ 3 12°Al\f
WEGLOWYCH | STOPOWYCH E 2
Stabilne formowanie wiéra nawet przy matych gtebokosciach EL 1 Powierzchnia przytozenia
skrawania. 0010203 04 120
f (mm/obr) M
M Stal konstrukcyjna
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI 3 . Naroze
WYKANCZAJACEJ STALI KONSTRUKCYJNYCH £, 16 %\ﬁ
Stabilne formowanie widra nawet przy matych gtebokosciach £
skrawania. g ! — Powierzchnia przytozenia
Ostra krawedz zapewnia najlepsza wydajnosé. 001020304 8°
f (mm/obr)

Stal konstrukcyjna

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ STALI ° 150
KONSTRUKCYJNYCH 2

Skuteczna kontrola widréw przyklejajacych sie. 1 — ) ) .
Zalecany do obrobki wykanczajacej stali konstrukcyjnych. 0 01 02 03 04 150 0.2 mm  Powierzchnia przyloZenia

FY f (mm/obr)

ap (mm)




SERIA MC6100 - SYSTEM LAMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

Seria MC6100

PLYTKI NEGATYWNE

=

Klasa tolerancji

Charakterystyka

Geometria przekroju
poprzecznego

OBROBKA LEKKA

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ STALI

Stale weglowe, stopowe

i) e 4 0.1 mm Naroze
| WEGLOWYCH | STOPOWYCH € 3 150
- Stabilna kontrola wiéra podczas obrobki lekkiej. E 2
Krzywoliniowa krawedz skrawajaca pozwala na skuteczne & | ] Powierzchnia przytozenia
odprowadzanie widra. 0 01 03 05 ., 0:2mm
LP f (mm/obr) n M
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI LEKKIEJ Stale weglowe, stopowe Naroze

STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH

Moze by¢ stosowany przy matych gtebokosciach skrawania
i duzych posuwach. Krzywoliniowa krawedz skrawajaca
pozwala na skuteczne odprowadzanie widra.

Zalecany do obrobki materiatow o twardosci 160 - 250HB.

ap (mm)

4

3
2
1
0

0.1 ‘ 0.‘3 0.5
f (mm/obr)

ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI LEKKIEJ

Stale weglowe, stopowe

."'If . - .y
3o
ey
SH
T
SA
ff'!--l---.n
=
SW

SY

f (mm/obr)

STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH _ 2 250 7 0-3mm Naroze
Doskonata kontrola widra nawet przy matej gtebokosci é ) %‘g\/f
skrawania. Falista krawedz skrawajaca, do toczenia o 1 Powierzchnia przytozenia
R . . R . B @ 0.34 mm
kopiowego i toczenia w kierunku ,,od wrzeciona”. 055 T 0‘3 o5 250
Zalecany do obrébki materiatéw o twardoéci 200 - 300HB. "t (mm/obr) 8o
PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI LEKKIEJ STALI Stale weglowe, stopowe )
WEGLOWYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH | ZELIW _ ; L] 18° 0.15 mm Naroze
W poréwnaniu z tamaczami konwencjonalnymi, gtadkos$¢ g 5 4{ 7°
powierzchni jest utrzymana nawet przy dwukrotnie wiekszym EL 1 ) ) .
posuwie na obrot. Ptytka wygtadzajaca zapewnia wieksza 05T 55 08 18° 0.15 mm  Powierzchnia przytozenia
wydajnos¢ obrobki i wyzsza gtadko$é powierzchni. "t (mm/obr) 7°
Stal konstrukcyjna Naroze
N PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ _ g 100
= STALI KONSTRUKCYJNYCH E 5
Skuteczna kontrola wiéréw przyklejajacych sie. Tml 1 Powierzchnia przylozenia
Przeznaczony do obrébki lekkiej stali konstrukcyjnych. 0 o o os 0.2 mm

"
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SERIA MC6100 -

SYSTEM LAMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

Seria MC6100

PLYTKI NEGATYWNE

=

Klasa tolerancji

Charakterystyka

Geometria przekroju

poprzecznego
OBROBKA SREDNIA
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI SREDNIEJ STALI Stale weglowe, stopowe
)\_, WEGLOWYCH | STOPOWYCH ST _,015mm Naroze
~ #™w= .  Przeznaczony do obrobki sredniej i lekkiej. e 4[] 15
_ Geometria tamacza wiéra odpowiednia do toczenia kopiowego £ 3 L L
i toczenia z posuwem wstecznym (od wrzecional). & 1T ﬁ 0.2 Powierzchnia przytozenia
Geometria krawedzi skrawajacej zapewniajaca optymalne 0 01 03 05 1104 mm
MP potaczenie ostrej krawedzi skrawajacej i udarnosci. f (mm/obr)
" ALTERNATYWNY £AMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ State weglowe, stopowe Naroze
I = Ostra krawedz zapewnia najlepsza wydajnosc¢. — 4 L L] 25° 0.5 mm
A, Czes$d ptaska tamacza zapewnia wysoka wytrzymatosé g 3] . 15°
l krawedzi skrawajacej. EL f L ’: — )
Nie stosowany w gatunkach MP9005, MP9015, MP9025, b o 250 [3-.0:5 mm Powerzchia przyozenia
MS MT9015. f (mm/obr) 157
Stale weglowe, stopowe
L . . . ;
> PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI SREDNIEJ STALI _ | ppor~-2-2mm Naroze
£ =\ WEGLOWYCH ISTOPOWYCH E 3T 6°
— Zalecany do obrébki ogélnej. E— f ::\'\5’: 0.2 mm Powierzchnia przytozenia
Dodatni $cin zapewnia ostra krawedz skrawajaca. 220~
0701 03 05 T
MA f (mm/obr) 6
i i 3 Stale weglowe, stopowe
s ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ 5 I 0.25 mm Naroze
& ™. STALIWEGLOWYCH | STOPOWYCH T 4 16°
M _ Ptaski écin zapewnia wysoka wytrzymatos¢ krawedzi £ 2 L
skrawajacej. R [T 5 0:35mm Powierzchnia przytozenia
Dobra kontrola widra dzieki odpowiedniej kieszeni widrowej. 0 01 03 05 [ —
MH f (mm/obr)
) ALTERNATYWNY £LAMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ Stale weglowe, stopowe 025 Naros
. STALIWEGLOWYCH | STOPOWYCH _ 150 22 " aroze
Ptaski Scin zapewnia wysoka wytrzymatos¢ krawedzi g 3
_ skrawajacej. = f . .
Czes¢ plaska tamacza zapewnia wysoka wytrzymatosc 057 0‘3 ‘ 0‘5 0.25 mm . Powierzchnia przytozenia
tamaczpodstawowy ~ krawedzi skrawajacej. f (mm/obr)
a ' ' Stsale weglowe, stopowe Naroze
i 2‘1 C. PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI SREDNIEJ STALI — [ 190 7~0:25mm
WEGLOWYCH, STOPOWYCH, NIERDZEWNYCH | ZELIW g 3T M
Umozliwia stosowanie dwukrotnie wiekszych posuwéw. = f [ Powierzchnia pralozenia
Wieksza kieszen widrowa zapobiega zakleszczaniu sie widra. 057 0‘3 5E 190 0.3 mm
MW f (mm/obr)
. Stal nierdzewna
s ALTERNATYWNY LAMACZ WIGRA DO OBROBKI SREDNIEJ = ;
. STALI NIERDZEWNYCH e 311 Powierzchnia przytozenia
_ Dobre potaczenie wytrzymatosci i ostrej krawedzi skrawajace;. 5. f 0.16 mm ey
tamacz prawo- lub lewostronny do jednokierunkowej obrébki. 0 01 03 05 150 =%
R/L-ES f (mm/obr)

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI ZGRUBNEJ STALI

Stale weglowe, sto

powe

- .
EAE WEGLOWYCH | STOPOWYCH _ THHH 0.33 mm Naroze
' Do obrébki przerywanej i usuwania zendry. E ° 1 | 3
_ Doskonate potaczenie wytrzymatoéci krawedzi skrawajacej EL SLH l: ) ) o
i niskich oporéw skrawania dzieki odpowiedniemu katowi : 0703 0‘.5 o7 0.33 mm_ Powierzchnia przjtozenia
" RP natarcia. f (mm/obr)
— 3 A Stale weglowe, stopowe
J/ =) ALTERNATYWNY £ AMACZ WIORA DO OBROBKI ZGRUBNEJ TTTTT] 0.32 mm Naroze
i SN sTALl WEGLOWYCH, STOPOWYCH | ZELIW E s ] 18°
Do obrébki przerywanej i usuwania zendry. £ LJHH ,:
Kombinacja szerokiego écinu i duzej kieszeni wiérowej & ; - 0.32 mm Poyierzchnia praytozenia
umozliwia obrébke z duzymi posuwami. 0701030507
GH f(mm/obr)




SERIA MC6100 - SYSTEM LAMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

Seria MC6100

PLYTKI NEGATYWNE

Klasa tolerancji

=

Charakterystyka

Geometria przekroju poprzecz-
nego

OBROBKA CIEZKA

Stale weglowe, stopowe
1

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI CIEZKIEJ STALI
WEGLOWYCH | STOPOWYCH

Obejmuje srodkowy zakres obrébki ciezkiej. Dzieki prostej
krawedzi skrawajacej i fazce zapewnia odpowiednia kombinacje
ostrosci i wytrzymatosci. Zmienny $cin i tamacz wiéra

w ksztatcie falistym zapewniaja dobra kontrole widra.

ap (mm)

10

oNn o

[ 11
02061014

—

(mm/obr)

230 /: 0.43 mm Naroze

210 0.52mm ) o
Powierzchnia przytozenia

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI CIEZKIEJ
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI CIEZKIEJ
STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH

Niskie opory skrawania dzieki waskiemu, ptaskiemu $cinowi
Wysoka skutecznos¢ tamania wiéra.

ap (mm)

Stale weglowe, stopowe

8

o N &~ o

0.1 0.3 0.5 0.7
f (mm/obr)

150 = 0.34 mm

Stale weglowe, stopowe

- ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI CIEZKIEJ 14 T
! - STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH € 10 T
_' Wysoka wytrzymatoéé krawedzi skrawajace;. E o H M
. . ;. . (=N T 17 11
Doskonaty sptyw widra przy duzych gtebokosciach skrawania @ % 1 200 0.58 mm
i obrobce z duzym posuwem 0206101418 L
HR f (mm/obr)
ALTERNATYWNY LAMACZ WIGRA DO OBROBKI CIEZKIEJ Stf:e Wefg‘“‘w‘ev‘smp‘jwe Naroze
STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH _ 20°f 0.68 mm
€ 10
Obejmuje gérny zakres obrobki ciezkiej. € T
Szeroki s'_cin i duz_a fa_zka zapewniaja wysoka wytrzymatos¢ = Z M Powierzchnia
krawgdlm skrawajle;lcej. . o o 00206 1.0 14 20°/ "= 0.8 mm przytozenia
Szeroki tamacz widra uniemozliwia zakleszczanie sie widra. f (mm/obr)
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO CIEZKIEJ OBROBKI Stale weglowe, stopowe Naroze
STALI WEGLOWEJ | STALI STOPOWEJ _ 14 “H 22° 0.42 mm
Obejmuje dolny zakres obszaru obrébki ciezkiej. E 10 o K 6°
Niskie opory skrlawania ze wzgledu na pozytywny écinli krzywoliniqwa -% ; o i 042 mm_ Povierzchnia
krawedz skrawajaca.Ksztatt tezkowy tamacza poprawia formowanie 002061014 22 o przytozenia
widra bez zwiekszania oporéw skrawania. f (mm/obr) 6°
, . , Stale weglowe, stopowe
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO CIEZKIEJ OBROBKI 14 B
STALI WEGLOWEJ, STALI STOPOWEJ ORAZ STALI E 10 |
NIERDZEWNEJ £ H HH
Ptaski $cin zapewnia doskonata rownowage miedzy & 2 T 0.32
00206707418 16° 52 Mm

wytrzymatoscia krawedzi skrawajacej a jej ostroscia.

f (mm/obr)

13
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SERIA MC6100 - SYSTEM LAMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

Seria MC6100

PLYTKI POZYTYWNE, KAT NATARCIA 5°/7°

=

Charakterystyka

Klasa tolerancji

Geometria przekroju
poprzecznego

OBROBKA WYKANCZAJACA

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ STALI
WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH
Ksztatt tamacza zapewniajacy kontrole wiéra, nawet przy
niewielkiej gtebokoéci skrawania.

Zapewnia wytrzymatos¢ krawedzi skrawajacej i zapobiega
gwattownym wykruszeniom.

Lo

FP

ap (mm)

Stale weglowe, stop:

owe .
Naroze

6°

Powierzchnia przytozenia

0 01 o:z 0.3 0
f (mm/obr)

KA 6°

ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI
WYKANCZAJACEJ STALI WEGLOWYCH, STOPOWYCH,

= KONSTRUKCYJNYCH | NIERDZEWNYCH

Zalecany do niewielkich gtebokos$ci skrawania i matych posuwow.
Ostra krawedz skrawajaca i niskie opory skrawania zapewniaja
doskonata wydajnos$¢ obrébki.

FV

ap (mm)

Stale weglowe, stop

owe

3

Naroze

Powierzchnia przytozenia

0 01020304

f (mm/obr)

- PIERWSZY WYBOR DO 0BROBKI LEKKIEJ STALI Stale weglowe, stopowe '
i WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH — 3 R Naroze
Bardzo ostra krawedz skrawajaca dzieki duzemu katowi g 2 18 lﬁ_/
natarcia. Zapobiega tworzeniu sie narostéw na ptytce i umozliwia TE‘!,: 1 Powierschria v
kontrole zmetnienia obrobionej powierzchni. Ksztatt tamacza 0 0102 03 04 Owierzchnia przytozenta
LP zapewniajacy kontrole wiéra w szerokim zakresie zastosowan. f (mm/obr) 8° ?‘ﬁ‘—
M
i PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI LEKKIEJ STALI ZWYKLYCH, Stale weglowe, stopowe .
) W STOPOWYCH, KONSTRUKCYINYCH | NIERDZEWNYCH _ 3 sgo pr0.12mm Naroze
-y poréwnaniu z tamaczami konwencjonalnymi, gtadko$¢ E 2 W
_ powierzchni jest utrzymana nawet przy dwukrotnie wiekszym _g_ 1 Powierzchnia praylozenia
posuwie na obroét. 0707 02 03 04 160 z mm
SW Pozytywny $cin zwieksza ostro$¢ krawedzi skrawajacej. f (mm/obr) T

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI SREDNIEJ STALI

Stale weglowe, stop

owe

= 3 Naroze
A WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH — ‘ ‘ 180 0.1.mm
p——r Zréwnowazona odpornos¢ na Scieranie i odpornosc na pekanie dzieki g 2
zastosowaniu ptaskiej powierzchni natarcia. Szeroka kieszen wiérowa o 1 ] . . -
e R . ) . . I ® 0.1 mm  Powierzchnia przytozenia
umozliwia kontrole oporéw skrawania, zapewnia redukcje drgan i przeciwdziata 0 0102 03 04 180 P!
MP zakleszczaniu sie widra, nawet przy duzej gtebokosci skrawania. f (mm/obr)
ALTERNATYWNY LAMACZ WIGRA DO OBROBKI SREDNIEJ STALI Stale weglowe, stopowe Naros
& ZWYKLYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH I NIERDZEWNYCH _ ° L ‘ 20° 0.18 mm o
— - Ptytka o dodatniej geometrii i duzym kacie natarcia daje ostra E 2 120
| .\ krawedz oraz duza wydajnoéci skrawania. EL 1 | Powerzchia prajotenia
Dwustopniowy tamacz widra i okragte wgtebienia na 001 0203 04 20° 0.1imm
MV powierzchni natarcia zapewniaja dobre odprowadzanie wiéra. f (mm/obr) 129
M
PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI SREDNIEJ Stale weglowe, stopowe _
/ é_} STALI ZWYKLYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH _ 0 1gor2:2mm Naroze
— | NIERDZEWNYCH £ 7] ]%F\—/_
_ Ptytka wygtadzajaca umozliwia stosowanie dwukrotnie Tml 1
wiekszych posuwow. 00702 03 04 18° 0.2 mmPoww'erzchnia przytozenia
MW Wieksza kieszen widrowa zapobiega zakleszczaniu sie widra. f (mm/obr) 70
i i B Stale weglowe, stopowe
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ 7111
STALI WEGLOWYCH, STOPOWYCH, NIERDZEWNYCH | ZELIW ¢ 51 H%
Odpowiednia proporcja wytrzymatosci krawedzi skrawajacej E 3T n 0.2mm  poyierzchnia przytozenia
i ostrosci dzieki kombinacji ptaskiego $cinu i duzego kata & 1 A 15°
natarcia. 001030507
tamacz podstawowy f (mm/obr)

il



SERIA MC6100 - SYSTEM LAMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

Seria MC6100

PLYTKI POZYTYWNE, KAT NATARCIA 7°

=

Charakterystyka

Klasa tolerancji

Geometria przekroju
poprzecznego

OBROBKA CIEZKA

Stale weglowe, stopowe

PLYTKA Z LAMACZEM WIORA DO OBROBKI CIEZKIEJ STALI

WEGLOWYCH | STOPOWYCH _ L
. ) } L, c L 0.3 mm
Szeroki tamacz widra zapobiega zakleszczaniu sie widra przy € 8] 28°
M . L . £ S——
duzych gtebokosciach skrawania. o 4
" Niewielkie wgtebienia poprawiaja formowanie wiéra przy 0 [[T[]
- ; 02 06 1.0 1.4
RR matych gtebokosciach skrawania. £ (mm/obr)
OBROBKA WYKANCZAJACA
Stale weglowe, stopowe .
. . 3 Naroze
/‘ ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI LEKKIEJ — 180
T STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH é 2 ]ﬁ“/
Lepsza kontrola widra dzieki geometrii tamacza widra o 1 . . :
Lo ) ; ® Powierzchnia przytozenia
odpowiedniej do toczenia kopiowego. 07071020304 g
SVX f (mm/obr)

PLYTKI POZYTYWNE, KAT NATARCIA 11°

=

Charakterystyka

Klasa tolerancji

Geometria przekroju
poprzecznego

OBROBKA WYKANCZAJACA

Stale weglowe, stopowe

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ STALI

e
/ ZWYKLYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH _ 3
M ' I NIERDZEWNYCH g 2
Zalecany do niewielkich gteboko$ci skrawania i matych posuwow. E. 1
Ostra krawedz skrawajaca i niskie opory skrawania zapewniaja 070710203 04
FV doskonata wydajnos¢ obrébki. f (mm /obr)

Naroze
18°
Powierzchnia przytozenia

8% {4 ——

OBROBKA LEKKA
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ STALI WEGLO-

Stale weglowe, stopowe

74 WYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH _ B . Naroze
Bardzo ostra krawedz skrawajaca dzieki duzemu katowi natarcia. g 2 18
Zapobiega tworzeniu sie narostéw na ptytce i umozliwia EL 1 Powierzchnia praviosenia
kontrole zmetnienia obrobionej powierzchni. Ksztatt tamacza 0 0102 03 04 . Y
v LP zapewniajacy kontrole widra w szerokim zakresie zastosowan. f (mm/obr) 8 ‘ —
PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI LEKKIEJ STALI Stale weglowe, stopowe .
/ > WEGLOWYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH _ 3 \ 9po 13012 mm Naroze
.  INIERDZEWNYCH E 2 120
W\ W poréwnaniu z tamaczami konwencjonalnymi, gtadkos¢ PO 1 Powierzchnia oravtosenia
powierzchni jest utrzymana nawet przy dwukrotnie wiekszym 0 55 554 1o 7212 przy
SW posuwie na obrét. Pozytywny Scin poprawia ostrosé. f[.mm‘/oblr] ' go

15
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SERIA MC6100 - SYSTEM LAMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

Seria MC6100

PLYTKI POZYTYWNE, KAT NATARCIA 11°

‘ Charakterystyka

Klasa tolerancji

Geometria przekroju
poprzecznego

OBROBKA SREDNIA

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI SREDNIEJ STALI Stale weglowe, stopowe Naroze
A WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH _ ¢ ‘ ‘ 180 0.1 mm
Zrwnowazona odpornosc na scieranie i odpornosc na pekanie dzieki g 2
\ zastosowaniu ptaskiej powierzchni natarcia. Szeroka kieszen wiérowa EL 1 1 Pawierzchnia praytozenia
umozliwia kontrole opordw skrawania, zapewnia redukcje drgan i przeciwdziata 0 070203 04 18° 0.1 mm
MP zakleszczaniu sie widra, nawet przy duzej gtehokosci skrawania. f (mm/obr)
j PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI $REDNIEJ STALI Stale weglowe, stopowe Naroze
)' ZWYKLYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH, - T pger-0:2mm
M B NIERDZEWNYCH | ZELIW E 2 g°
\ iR Ptytka o dodatniej geometrii i duzym kacie natarcia daje ostra krawedz _g_ 1 | 0.2 Powierzchnia przytozenia
i zapewnia wysoka wydajno$¢ skrawania. Dwustopniowy tamacz wiéra na 07010203 04 20— T™
MV powierzchni natarcia zapewnia szerokie mozliwosci odprowadzania widra. f (mm/obr) 8°
[ Stale weglowe, stopowe
| ‘f i . i 3 L ‘ Naroze
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ E 10°
STALI ZWYKLYCH, STOPOWYCH | NIERDZEWNYCH £ !
Typowy, uniwersalny tamacz wiéra. & [ ] Powierzchnia przytozenia
077010203 04 10°
tamacz podstawowy f (mm/obr)

Stale weglowe, stopowe

. ¢ - PLYTKA Z LAMACZEM WIORA DO OBROBKI C|E2K|EJ ZELW _ 3
M Plytka ptaska. E
_ Najwieksza wydajno$¢ przy obrébce niestabilnej dzieki wysokiej ‘o 1]
wytrzymatosci krawedzi skrawajacej. 00T 02 03 04
Ptk plaska bez tamacza| f (mm/obr)

09
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Seria MC6100

MC6115

WYDAJNOSC SKRAWANIA

OBROBKA STALI DIN Ck45:
POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS 0BROBKI CIAGLEJ NA SUCHO

Rodzaj obrdbki Obrébka na sucho

0.1

: 0.45
Materiat DIN Ck45
Plytka CNMG 1204083 £ 04 /‘
i N 035 X
Ve [m/min) 300 Rr=h
f (mm/obr] 0.3 3 E 03 X g
i /
ap (mm) 1.5 @ >0.25 /
(o]
€8 02
8
&
@
o
2
=]
N

0 T T T T T T

0 10 20 30 40 50 60

Czas skrawania (min)

MC6115
10 min

Produkt konwencjonalny A Produkt konwencjonalny B
10 min 8 min

OBROBKA STALI DIN 100Cré6: POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS OBROBKI CIAGLEJ NA MOKRO

Materiat DIN 100Cré 035
Plytka CNMG120408-C3 £ 03
(9]
Ve (m/min) 300 ST / X
f (mm/obr) 03 s 0% // /
2 m
ap (mm) 15 2= 02
Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro) OE’ z / /
&N 015
8=
L 501
&
=]
N 005
0 T T T T T T T T T T

T T T L T
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32

i Czas skrawania (min)

MC6115
12 min

Produkt konwencjonalny A Produkt konwencjonalny B
12 min 12 min

M :Mco115 AN B C : Gatunek konwencjonalny

17



Seria MC6100

MC6115 - WYDAJNOSC SKRAWANIA

OBROBKA STALI DIN 41CrMo4:
POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS OBROBKI CIAGLEJ NA MOKRO

Materiat DIN 41CrMok 0

Ptytka CNMG120408-x7 . )( /
Ve (m/min) 350 0.4

f (mm/obr) 0.3

ap (mm) 1.5

Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)

o
N

Zuzycie Scierne na powierzchni
przytozenia VB (mm)
o
w

o

0 T T T T T T T T

2 4 6 7 8 10 12 14
Czas skrawania (min)

MC6115
10 min

Produkt konwencjonalny A Produkt konwencjonalny B
10 min 8 min

18 M :Mco115 AN BT C : Gatunek konwencjonalny



Seria MC6100

MC6125

WYDAJNOSC SKRAWANIA

POROWNANIE UDARNOSCI PODCZAS OBROBKI PRZERYWANEJ

Srednio
Materiat DIN 42CrMoé4
Ptytka CNMG 120408 Srednio
Ve (m/min) 200
f (mm/obr) 0.25 - |
(]
ap (mm) 1.5 s
Rodzaj obrdbki Obrébka na mokro E _ L
® Srednio
N
©Q
— -
MC6125 Gatunek Gatunek
tamacz MA konwencjonalny A konwencjonalny B

OBROBKA STALI DIN 20MNCr5:

POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS OBROBKI CIAGLEJ NA MOKRO

Materiat DIN 20MNCr5 045
Ptytka CNMG120408-C33 £ M X
X
Ve (m/min) 300 E € 0.35
f (mm /obr] 0.3 2 E 03 X /
2 m
ap (mm) 1.5 2=>o02s
Rodzaj obrdbki Obrébka na mokro GE) S 02 /
sy /
@ 2015 ==
° 5
e 0.1
=]
N 005
0 1 1 1 1 1 1
0 10 20 30 40 50 60

MC6125 Produkt konwencjonalny A
46 min 46 min

M :Mco125 AN B! C : Gatunek konwencjonalny

Czas skrawania (min)
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Seria MC6100

CNMG, CNMM

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M

CNMG, CNMM

EPSR
80°

@ & 6 6

°
-,
©

tamacz podstawowy

{J

T

plytka wygtadzajacal

®

2] [fel o
;‘aur:\néi:ieniowy E E E Ic S RE D1
g g g
CNMG120404-FPH = [ [ [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FPH F [ [ [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-FPH F ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120402-FP F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-FP F ° * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FP F (J * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-FP [F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120402-FH F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-FH F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-FS F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120404-FY F (J * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FY F (J (J * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-LP L [ [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LP L [ J [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LP L o ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG09T304-SH L * [ 9.525 3.97 0.4 3.81
CNMG09T308-SH L * ° 9.525 3.97 0.8 3.81
CNMG120404-SH L (J * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SH L [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-SH L [ J [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SA L [ [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SA L o o * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-5A L [ ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SW L ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SW L (J * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-SW L [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
1/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) ~
® / *x =Nowe pozycje w asortymencie 2y

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



CNMG, CNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC6100

eee

[Ie] [fe] Lo
?au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =
CNMG120404-SY L * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SY L [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-MP M [ J [ [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MP M [ J [ ] [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MP M [ [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MP M [ [ ] * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MP M * [ * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MP M * [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MP M * [ J * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG090308-MS M * * 9.525 3.18 0.8 3.81
CNMGO09T308-MS M * [ J 9.525 3.97 0.8 3.81
CNMG120404-MS M * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MS M [ * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-MA M [ [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M [ J [ [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MA M [ [ * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MA M [ [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MA M [ [ * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MA M [ [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MA M [ [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120404-MH M * [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MH M [ [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MH M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MH M * [ * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MH M * * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MH M [ [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MH M * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MH M [ [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MH M * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG090308 M * * 9.525 3.18 0.8 3.81
CNMGO09T304 M * * * 9.525 3.97 0.4 3.81
CNMGO09T308 M * * * 9.525 3.97 0.8 3.81
CNMG120404 M [ [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408 M [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412 M [ J [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416 M [ J [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608 M [ J [ * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612 M [ J [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616 M [ [ * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190608 M [ [ * 19.05 6.35 0.8 7.93
CNMG190612 M [ [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616 M [ J [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-MW M [ [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MW M [ J [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
2/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 59 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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CNMG, CNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC6100

eee

o [fe] Lo
?au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic s RE D1
= = =

CNMG120408-RP R [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RP R [ J [ [ 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RP R [ [ * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-RP R [ [ [ 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RP R [ [ J [ 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RP R [ [ ] [ 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RP R [ [ J [ 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-RP*1 R [ [ 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMG120408-GH R * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GH R * [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-GH R * * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-GH R * [ ] * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-GH R * [ 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-GH R * [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-GH R * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM120408-HX H * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HX H * * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM160612-HX H * * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HX H * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HX H * [ ] * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HX H * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HX H * [ * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HX H [ * [ J 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM120408-HL H [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HL H [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM120416-HL H [ J 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMM160612-HL H [ [ 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HL H * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HL H [ [ ] [ 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HL H [ [ ] * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HL H [ * * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HR H [ [ [ 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM190616-HV H * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HV H * * * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HV H * [ [ 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM120408-HZ H [ [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HZ H [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM120416-HZ H * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMM160612-HZ H [ [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HZ H * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HZ H * [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HZ H * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM160612-HM H [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HM H * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HM H [ [ [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HM H [ [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HM H [ * * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HM H * * [ 25.4 9.52 2.4 9.12
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*1 Famacz widra typu RP jest jednostronny.

® / * =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC6100

DNMG, DNMX, DNMM, RNMG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M
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DNMG150404-FPH F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FPH F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-FPH F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-FPH F [ ] [ ] [ ] 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FPH F [ J [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-FPH F [ J [ J [} 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150402-FP F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-FP F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FP F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150602-FP F * * * 12.7 6.35 0.2 5.16
DNMG150604-FP F [ J * * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FP F [ J * * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-FP F * * * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150402-FH F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-FH F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150602-FH F * * * 12.7 6.35 0.2 5.16
DNMG150604-FH F [ J * * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FH F * * * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150408-FS F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150404-FY F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FY F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150608-FY F [ J [ * 12.7 6.35 0.8 5.16
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DNMG, DNMX, DNMM, RNMG - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC6100
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DNMG110404-LP L [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-LP L [ J [ J [} 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-LP L [ J [ J * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LP L [} [ J * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-LP L [ J [ J * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110404-SH L [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-SH L [ J [ 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-SH L * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SH L * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-SH L * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-SH L [ J [ J 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-SH L [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-SH L [ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-SA L * [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SA L * [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-SA L * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-SA L [ J [ J * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-SA L [ J [ J * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-SA L [} [ J * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMX110404-SW L [ J [ 95725 4.76 0.4 3.81
DNMX110408-SW L [ ) [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMX150404-SW L [ J [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMX150408-SW L [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-SW L [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMX150604-SW L [ J [ J 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMX150608-SW L [ [ 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-SW L [ J [ 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-SY L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SY L [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150608-SY L [ J [ J * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150404-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MP M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-MP M * [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150604-MP M [ J [ J [ J 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MP M [ J [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MP M [ J [ J * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-MP M [ J [ J [ J 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG110408-MS M * [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-MS M * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MS M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MS M [ J [ J 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MS M * * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MS M * * 12.7 6.35 1.2 5.16
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DNMG110404-MA M [ ] [ ] * 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-MA M [} [} * 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG110412-MA M [ J * * 9.525 4.76 1.2 3.81
DNMG150404-MA M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M [ ] [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M [ ] [ ] * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MA M [ J [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M [ [ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-MA M [ J [ J 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG150404-MH M * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MH M [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MH M [ ] [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MH M * * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MH M [} [ J * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MH M [ [ J * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110408 M * [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404 M [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG 150408 M [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412 M [ ] [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416 M * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150604 M [ J [ J * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608 M [ [ * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612 M [ ) [ J * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616 M [ ] * * 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMX150408-MW M [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-MW M [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMX150608-MW M [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-MW M [ J [ 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-RP R [ J [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RP R [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-RP R * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150608-RP R [ ] [ ] [ ] 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-RP R [ ] [ ] [ ] 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-RP R [ J [ J [ J 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG150408-GH R * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GH R * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-GH R * [ ] * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GH R * [ ] * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMM150408-HL H * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMM150412-HL H * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMM150608-HL H [} [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMM150612-HL H [ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMM150408-HZ H * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMM150412-HZ H * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMM150608-HZ H * [ ] * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMM150612-HZ H * * * 12.7 6.35 1.2 5.16
RNMG120400 M * [ * 12.0 4.76 — 5.16
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Seria MC6100

SNMG, SNMM

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)
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SNMG120404-FP F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-FP = * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-FH F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120404-LP L [ J [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-LP L [ [ [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-LP L [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-SH L * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-SH L * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-SH L * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-SA L * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-SA L * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-SA L [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-SY L [ * * 12.7 4.76 0.8 5.16
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SNMG120404-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MP M [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MS M * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MS M * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M [ [ [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG150608-MA M * [ * 15.875 6.35 0.8 6.35
SNMG150612-MA M [ [ ] * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-MA M * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MA M [ J [ J * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MA M [ J [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120408-MH M [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MH M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG190612-MH M * [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MH M * [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG090304 M * [ J * 9.525 3.18 0.4 3.81
SNMG090308 M [ J [ J * 9.525 3.18 0.8 3.81
SNMG120404 M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408 M [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412 M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416 M * [ * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG120420 M * [ J * 12.7 4.76 2.0 5.16
SNMG150612 M [ J [ J * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616 M * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612 M [ J [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616 M [ [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
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SNMG, SNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC6100
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SNMG120408-RP R [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RP R [ [ [ 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RP R [ J [ * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RP R [ [ [ 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RP R [ J [ * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RP R [ [ J [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-RP R [ J [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-RP*! R [ [ 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMG120408-GH R * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GH R * [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-GH R * * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-GH R * [ 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-GH R [ J [ J 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-GH R * [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-GH R * [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM120408-HX H * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HX H * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HX H * * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HX H * [ J * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HX H * [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HX H [ * * 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HX H * * [ ) 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250732-HX H [ 25.4 7.94 3.2 9.12
SNMM250924-HX H * * [ 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM120408-HL H [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HL H [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HL H [ J [ J 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HL H [ [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HL H [ J [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HL H [ * * 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HR H [ * [ J 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250732-HR H [ 25.4 7.94 3.2 9.12
SNMM250924-HR H [ J * [ J 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM190616-HV H * [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HV H * * * 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HV H * [ J [ J 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250924-HV H * [ [ J 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM120408-HZ H * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HZ H * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HZ H * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HZ H * [ J [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HZ H * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM150612-HM H * * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HM H [ J * * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HM H [ J [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HM H [ J * [ J 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HM H * * [ J 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250732-HM H [ 25.4 7.94 3.2 9.12
SNMM250924-HM H * * [ J 25.4 9.52 2.4 9.12

3/3

(Po 10 ptytek w opakowaniu) 59 'V?
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Seria MC6100

TNMG, TNMX, TNMM

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M

TNMG, TNMX, TNMM
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® / * =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TNMG160404-FPH F [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FPH F [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-FPH F [ J [ J [ J 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160402-FP F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-FP F [ ] * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FP F * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-FP F * * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160402-FH F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-FH F ([ * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FH F [ ] * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-FS F * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FS F * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-FY F ([ [ ] * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FY F ([ * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-LP L ([ [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LP L ([ ([ * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-LP L ([ [ * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-LP L [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-LP L [ ] [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-SH L * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SH L * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG220408-SH L * * 12.7 4.76 0.8 5.16

1/3

(Po 10 ptytek w opakowaniu) 5 'X?’
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TNMG, TNMX, TNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC6100

eee

[Ie] [fe] Lo
?au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =
TNMG160404-SA L * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SA L * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-SA L * [ J * 95725 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-SA L [ J * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-SA L * * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMX160404-SW L [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMX160408-SW L [} [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-SY L [ ] * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SY L [ J [ * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-MP M [ J [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-MS M * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MS M * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MS M * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MS M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG160404-MA M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MA M [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MA M [ J [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MA M [} [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M [ J [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG270608-MA M * * * 15.875 6.35 0.8 6.35
TNMG270612-MA M * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG160404-MH M * [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MH M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MH M [ J [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MH M [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MH M [ J [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG110304 M * [ J * 6.35 3.18 0.4 2.26
TNMG110308 M * * * 6.35 3.18 0.8 2.26
TNMG160304 M * * * 9.525 3.18 0.4 3.81
TNMG160308 M * * * 9.525 3.18 0.8 3.81
TNMG160404 M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408 M [ [ * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412 M [ ) [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416 M * * * 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMG220404 M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
TNMG220408 M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412 M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416 M * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270608 M * * * 15.875 6.35 0.8 6.35
TNMG270612 M * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616 M * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
2/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 5 'X;

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



TNMG, TNMX, TNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC6100

eee

[Ie] [fe] Lo
i‘au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =
TNMX160408-MW M [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMX160412-MW M [} [ J 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160404R-ES M * * 95725 4.76 0.4 3.81
TNMG160404L-ES M * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408R-ES M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160408L-ES M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG220408R-ES M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220408L-ES M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG160408-RP R [ [ * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-RP R [ J [ * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-RP R [ J [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RP R [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-RP R [ J [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270612-RP R * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616-RP R * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
TNMG160408-GH R * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-GH R * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-GH R * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-GH R * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-GH R * * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270612-GH R * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616-GH R * * 15.875 6.35 1.6 6.35
TNMM160408-HL H [ J * 95725 4.76 0.8 3.81
TNMM160412-HL H [ J [ ) 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMM220408-HL H [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMM220412-HL H [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMM220416-HL H * * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMM160408-HZ H * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMM160412-HZ H * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMM220408-HZ H * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMM220412-HZ H * [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMM220416-HZ H * [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
3/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 5 'X;

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC6100

VNMG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M

@ & &6 6 6 ©

VNMG
- .ﬁ‘*? e ey i, > __*"'7 - Jﬂ
EPSR SA MP MS MA MH Lamacz podstawowy
35° IC
,{;"_“““ - e s _ e
Numer @@@ o Q 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =
VNMG160404-FPH F [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FPH F [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-FPH F [ [ [ 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160402-FP F * * * 95725 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-FP F [ J * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FP F * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-FP F * * * 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160402-FH F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-FH F * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FH F * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-FS F * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FS F * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-SH L [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-SH L [} [} * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-SA L [ * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-SA L [ ) [ J * 95725 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MP M [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160404-MS M * [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MS M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MA M [ J [ J * 95725 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MH M * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MH M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404 M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408 M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412 M [ [ * 9.525 4.76 1.2 3.81
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 5 '&3

® / *x =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC6100

WNMG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M

WNMG

EPSR
80°

SH SA SW
2 A\ o
> :
S50 @ Ko}
[ptytka wygtadzajacal

®

® O

tamacz podstawowy MW RP GH
. 4 S A .
AL e (- AL ey e
" el Tt e
[plytka wygtadzajaca)
@00 . . .
i‘au:éewrieniowy @ E § % Ic s RE D1
= = =

WNMG080404-FPH F [ [ [ 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FPH F [ [ [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-FPH F [ [ [ 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080402-FP F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
WNMG080404-FP F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FP F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404-FH F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080404-FS F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FS F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080408-FY F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMGO06T304-LP L * * [ J 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-LP L [ * [ J 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG060404-LP L [ [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-LP L [ [ [ 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-LP L [ [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-LP L [ J [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-LP L [ ) [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG06T304-SH L [ [ 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-SH L [ [ 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG060404-SH L * [ 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-SH L [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SH L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SH L [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SH L [ ) [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16

1/3

(Po 10 ptytek w opakowaniu) 52 '{3

® / * =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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WNMG - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC6100

eee

[Ie] [fe] Lo
?au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =
WNMG080404-SA L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SA L [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SA L [ J [ [ 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060404-SW L [ J * 95725 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-SW L [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SW L [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SW L [} * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SW L [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080408-SY L [ J [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG06T304-MP M [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-MP M [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG06T312-MP M [ J [ J [ J 9.525 3.97 1.2 3.81
WNMG060404-MP M [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MP M [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MP M [ [ [ 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MP M [ [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MP M [ ) [ [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG06T304-MS M * [ J 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-MS M * * 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG060404-MS M * * 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MS M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-MS M * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MS M * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG06T304-MA M * [ J 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-MA M * [ 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG06T312-MA M * * 9.525 3.97 1.2 3.81
WNMG060404-MA M [ J [ J * 95725 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MA M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MA M * [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MA M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MA M [ J [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MA M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MA M [ [ J 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG100612-MA M * * 15.875 6.35 1.2 6.35
WNMG080404-MH M * [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MH M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MH M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404 M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408 M [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412 M [ J [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060408-MW M [ J [ J * 95725 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MW M [ J [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080408-MW M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MW M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
2/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 59 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



WNMG - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC6100

eee

[Ie] [fe] Lo
Numer b g o Ic s RE D1
zamowieniowy @ 3 3 3
= = =
WNMG080408-RP R [ J [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-RP R [} [} [} 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RP R [ J [ 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG080408-GH R * [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GH R * [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
3/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 57 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC6100

VBMT

PLYTKI POZYTYWNE 5° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

VBMT

EPSR
35°

@ &6 &6 6 6

-
&

=57 &

®
®

o el o
:laur:\nti::ieniowy @ % % § Ic s RE D1
= = =
VBMT110302-FP [® [ [ * 6.35 3.18 0.2 2.9
VBMT110304-FP F [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FP = [ * * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FP F [ [ * 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-FP [F [ [ * 9.525 4.76 0.8 4b
VBMT160412-FP F [ [ [ 9.525 4.76 1.2 4.b
VBMT110304-FV F [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FV F [ J * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FV F [} [ J * 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-FV F [ [ * 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-LP L [ [ * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-LP L [ [ * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-LP L [ [ * 9.525 4.76 0.4 4.b
VBMT160408-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT160412-LP L [ J [ J [ J 9.525 4.76 1.2 4.4
VBMT160404-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-MP M [ [ * 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-MV M [ * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-MV M [ J * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-MV M [ * 9.525 4.76 0.4 4.b
VBMT160408-MV M * * 9.525 4.76 0.8 4.4
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 55 'V?
(4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC6100

TBMT, WBMT

PLYTKI POZYTYWNE 5° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

TBMT y
RE VLN
d‘;(ﬂ}:':.
E r= =\_
N @
EPSR 5
40° Ic s N!V
O\
i,
EPSR
80°
AN
5o
@00 . . .
2‘au:6ev:ieniowy E E E Ic s RE D1
o o o
= = =
TBMT060102-FV F [ [ J 3.97 1.59 0.2 2.3
TBMT060104-FV F [ J [ ) 3.97 1.59 0.4 2.3
WBMTL30202R-MV M [ J * 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30202L-MV M * * 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30204R-MV M * * 4.76 2.38 0.4 2.3
WBMTL30204L-MV M * * 4.76 2.38 0.4 2.3
1/1
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 55 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC6100

CCMT, CCMH

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

CCMT, CCMH

@ & & 6

889

[p{ytkTg{adzajaca]
EPSR @ @ @
80° MP MV MW
-
J - i
[ptytka wygtadzajacal
Numer @@@ o Q 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =

CCMT060202-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMTO09T302-FP F [ [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMTO09T304-FP F [ J [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMTO09T308-FP F [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-FV F [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FV F [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-FV F [ J * 9.525 3.97 0.2 WA
CCMTO09T304-FV F [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
CCMTO09T308-FV F [ * 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T302-LP L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.2 A
CCMTO09T304-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
CCMTO09T308-LP L [} [ J * 9.525 3.97 0.8 WA
CCMT060202-SW L [ [ * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-SW L [ ) [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-SW L [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T302-SW L [ J [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMTO09T304-SW L [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 A
CCMT09T308-SW L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.8 WA

1/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 55 'V?

v

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



CCMT, CCMH - PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM)

Seria MC6100

eee

Numer Lo 9 o
zamowieniowy @ E E g Ic S RE D1
= = =

CCMT060202-MP M [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-MP M [ [ * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MP M ([ ] [ ] * 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT080302-MP M * * 7.94 3.18 0.2 3.4
CCMT080304-MP M [ ] * 7.94 3.18 0.4 3.4
CCMT080308-MP M [ ] * 7.94 3.18 0.8 3.4
CCMT09T302-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMT09T304-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
CCMTO09T308-MP M [ [ * 9.525 3.97 0.8 WA
CCMT120404-MP M [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MP M ([ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMT120412-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.5
CCMH060202-MV M [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMH060204-MV M [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060204-MW M [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MW M [} [} * 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T304-MW M ([ ] [ ] * 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-MW M ([ ] ([ ] * 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT120404-MW M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MW M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.5

2/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 55 'V?

(4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC6100

DCMT, DCMX

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

DCMT, DCMX

®

FP

e

e
&

-

Vie74
[plytka wygtadzajacal
EPSR @ @
550
MP
& &
Numer @@@ o Q 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =

DCMT070202-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T302-FP F [ [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMT11T304-FP F [ J [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-FP F [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMTO070202-FV F [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FV F [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-FV F [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-FV F [ J * 9.525 3.97 0.2 WA
DCMT11T304-FV F [ J [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-FV F [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMTO070202-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMTO070204-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.2 WA
DCMT11T304-LP L [} [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
DCMT11T308-LP L [ [ * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMX070202-SW L [ ) [ J [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMX070204-SW L [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMX070208-SW L [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMX11T302-SW L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.2 A
DCMX11T304-SW L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.4 WA
DCMX11T308-SW L [ [ [ 9.525 3.97 0.8 4.4

1/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 55 'V?

(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



DCMT, DCMX - PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM)

Seria MC6100

eee

[Ie] [fe] Lo
i‘au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =
DCMT070202-MP M [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MP M [} [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MP M [ J [ * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMT11T304-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMT11T312-MP M [ J [ J 9.525 3.97 1.2 A
DCMT150404-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.5
DCMT150408-MP M [ [ * 12.7 4.76 0.8 515
DCMT150412-MP M [ J [ 12.7 4.76 1.2 5.5
DCMT070202-MV M [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MV M [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MV M [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MV M [ J [ J * 9.525 3.97 0.2 WA
DCMT11T304-MV M [} [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
DCMT11T308-MV M [ * * 9.525 3.97 0.8 4.4
2/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 55 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC6100

RCMT, RCMX, SCMT

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

®

RCMT. RCMX tamacz podstawowy RR

o®

FP

b

) JHIC

D :®

SCMT

RE

EPSFK Ic

90° T

®
®
®

n n n
i‘au:éewrieniowy @ § % § Ic s RE D1
= = =
RCMT0602M0 M [ J [ 6 2.38 — 2.8
RCMTO0803MO0 M [ ) [ J 8 3.18 — 3.4
RCMX1003M0 M [ J [ J * 10 3.18 — 3.6
RCMX1204M0 M * [ J * 12 4.76 — 4.2
RCMX1606M0 M * [ J * 16 6.35 — 5.2
RCMX2006M0 M [ J [ J [ J 20 6.35 — 6.5
RCMX2507M0 M * [ * 25 7.94 — 7.2
RCMX3209M0 M * * * 32 9.52 — 9.5
RCMX1606M0-RR R * [ J [ ) 16 6.35 — 5.2
RCMX2006M0-RR R [ J * [ J 20 6.35 — 6.5
RCMX2507M0-RR R * [ J [ J 25 7.94 — 7.2
RCMX3209M0-RR R * * * 32 9.52 — 9.5
SCMT09T304-FP F [ J [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-FP F [ [ * 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMT09T304-FV F [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T304-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMT09T304-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
SCMT09T308-MP M [} [ J * 9.525 3.97 0.8 WA
SCMT120404-MP M [ [ * 12.7 4.76 0.4 5.5
SCMT120408-MP M [ ) [ J * 12.7 4.76 0.8 545
SCMT120412-MP M [ J * 12.7 4.76 1.2 5.5
(Al
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 55 'V?
(4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC6100

TCMT, TCMX

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

TCMT, TCMX

@ &6 & & 6

Jﬂ\ ; -’."i.-.\
A &S A
B el

7 A;
/N R

(ptytka wygtadzajacal
EPSR
60°
Numer @@@ = & 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =
TCMT090202-FP F [ J * * 5.56 2.38 0.2 2.5
TCMT090204-FP F [ [ * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT110202-FP F [ * * 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT16T304-FP F [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT110204-FV F [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT16T304-FV F [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMTO090204-LP L [ J [ J * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-LP L [ * * 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110202-LP L [ J [ [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-LP L [ J [ * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT16T304-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 A
TCMX090204-SW L [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMX110204-SW L [ [ [ 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT090204-MP M [ * * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-MP M [ J * * 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110202-MP M [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-MP M [ J * * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-MP M [ J * * 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT130304-MP M [ J [ J * 7.94 3.18 0.4 3.4
TCMT16T304-MP M [ [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-MP M [ J [ J * 95725 3.97 0.8 4.4
TCMT16T312-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 1.2 4.4
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 55 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC6100

VCMT

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

@ &6 &6 6 6

VCMT
A WP e AP
EPSRl
35°
Numer @@@ o Q 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =
VCMT080202-FP F [ J [ J [ J 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-FP F [ J [ J [ J 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT110302-FP F [ [ * 6.35 3.18 0.2 2.8
VCMT110304-FP F [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-FP F [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 4.4
VCMT160408-FP F [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 4.4
VCMT080202-FV F [ J * 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-FV F [ J * 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT160404-FV F [} [ J * 9.525 4.76 0.4 WA
VCMT160408-FV F [ J [ * 9.525 4.76 0.8 4.4
VCMT080202-LP L [ J * * 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-LP L [ J [ J * 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT110304-LP L [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT110308-LP L [ J [ J * 6.35 3.18 0.8 2.8
VCMT160404-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 WA
VCMT160408-LP L [} [} * 9.525 4.76 0.8 WA
VCMT110304-MP M [ [ * 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-MP M [ ) [ J * 95725 4.76 0.4 4.4
VCMT160408-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 4.4
VCMT160412-MP M [ J * * 9.525 4.76 1.2 4.4
VCMT080202-MV M * * 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-MV M [ J * 4.76 2.38 0.4 2.4
i
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 55 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC6100

WCMT, XCMT

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M @ @

weMt FV MP
EPSR y
80° y X
-~
5 T
SVX
IC
XCMT
EPSR
250 Ic
n n n
i'um,er. . = S o Ic s RE D1
améwieniowy 3 3 3
= = =
WCMT020102-FV [F [ 3.97 1.59 0.2 2.3
WCMT020104-FV F [ 3.97 1.59 0.4 2.3
WCMTL30202-FV [F [ 4.76 2.38 0.2 2.3
WCMTL30204-FV F [ J 4.76 2.38 0.4 2.3
WCMT040202-FV F [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
WCMT040204-FV F [ 6.35 2.38 0.4 2.8
WCMT06T302-FV [F [ 9.525 3.97 0.2 44
WCMT06T304-FV F [ 9.525 3.97 0.4 4Lb
WCMT020102-MP M * * * 3.97 1.59 0.2 2.3
WCMT020104-MP M * * * 3.97 1.59 0.4 2.3
WCMTL30202-MP M * * 4.76 2.38 0.2 2.3
WCMTL30204-MP M * * 4.76 2.38 0.4 2.3
WCMT040202-MP M * * * 6.35 2.38 0.2 2.8
WCMT040204-MP M * * * 6.35 2.38 0.4 2.8
WCMT040208-MP M * * 6.35 2.38 0.8 2.8
WCMT06T304-MP M * * * 9.525 3.97 0.4 4.4
WCMT06T308-MP M * * * 9.525 3.97 0.8 4.4
XCMT150304-SVX F [ * 6.35 3.18 0.4 2.85
XCMT150308-SVX F [ * 6.35 3.18 0.8 2.85
171
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 55 'v?
(X4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC6100

CPMH

PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

CPMH

EPSR
80° MP MV tamacz podstawowy
Numer @@@ = & 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =

CPMH080202-FP F [ [ 7.94 2.38 0.2 3.5
CPMH080204-FP F [ J [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FP F [ [ J 9.525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-FP = [ J [ J 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-FP F [ [ 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080202-FV [® * * 7.94 2.38 0.2 &
CPMHO080204-FV F [ ] * 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FV = * * 9.525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-FV F [ * 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-FV [F [ * 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080202-LP L [ * 7.94 2.38 0.2 3.5
CPMH080204-LP L [ [ * 7.94 2.38 0.4 &5
CPMHO080208-LP L [ J [ J [ J 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090302-LP L [ * 9.525 3.18 0.2 4.5
CPMHO090304-LP L [ * * 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-LP L [ * * 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204-MP M [ [ [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MP M [ [ [ 7.94 2.38 0.8 Si5
CPMH090304-MP M [ [ ] [ 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-MP M [ [ [ J 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204-MV M [ * 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MV M [ J * 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MV M [ * 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-MV M [ J * 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204 M * [ ] 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208 M * [ 7.94 2.38 0.8 &
CPMH090304 M * [ ] 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308 M * [ * 9.525 3.18 0.8 4.5

171
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 57 'V?

(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC6100

TPMH, TPMX

PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

TPMH' TPMX FP FV LP SW
e - A JAY £l
o ;w\ \"-“ b
s Sy m—
* l [plytka wygtadzajacal
A it @
EPSR S -
60° MV
AN
[N,
e o
Numer @@@ o Q 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =
TPMH090202-FP F [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FP F [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FP F [ [ J [ 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FP F [ J [ [ J 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FP F [ J [ J [ J 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH080202-FV F * * 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-FV F * * 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-FV F * * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FV F [ J * 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FV F * * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FV F [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FV F [ J [ J * 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-FV F [ J * 9.525 3.18 0.2 4.4
TPMH160304-FV F [ J * * 9.525 3.18 0.4 A
TPMH160308-FV F [ J * 9.525 3.18 0.8 WA
TPMH080202-LP L [ J * 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-LP L [ * 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-LP L [ J * * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-LP L [ J [ J * 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-LP L [ J * * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-LP L [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-LP L [ J * * 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-LP L [ * * 9.525 3.18 0.2 4.4
TPMH160304-LP L [ J * * 9.525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-LP L [ J * * 9.525 3.18 0.8 4.4
TPMX090202-SW L [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMX090204-SW L [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMX090208-SW L [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMX110302-SW L [ J [} [ J 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMX110304-SW L [ [ [ J 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMX110308-SW L [ J [ J [ J 6.35 3.18 0.8 3.4
1/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 57 'v?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TPMH, TPMX - PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM)

Seria MC6100

Numer

eee

P E E E IC S RE D1
zaméwieniowy @ 3 3 3
= = =
TPMH080202-MV M [ * 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-MV M [ * 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-MV M [ J * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMHO090204-MV M [ ] * 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH090208-MV M [ * 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMH110302-MV M [ ] * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-MV M [ * 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-MV M [ * 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-MV M [ * 9.525 3.18 0.4 44
TPMH160308-MV M * * 9.525 3.18 0.8 4Lb
2/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 57 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC6100

WPMT

PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

WPMT vy
EPSR
80° / N
...{(mj\
L
%
AN
11°
e . g 5
Numer < o o Ic s RE D1
zamowieniowy @ 3 3 3
= = =
WPMT040202-MV M [ ] * 6.35 2.38 0.2 2.8
WPMT040204-MV M * * 6.35 2.38 0.4 2.8
WPMT060304-MV M * * 9.525 3.18 0.4 WA
WPMT060308-MV M [} * 9.525 3.18 0.8 WA
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 57 'V?
(4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC6100

SPMR, SPMN

PLYTKI POZYTYWNE 11° (BEZ OTWORU)

Klasa tolerancji M

SPMR, SPMN

ee

Ptytka ptaska

Standardowa [pd;'tamaczal
RE
| —
AN
11°
IC S
eee . g g
Numer < o o Ic s RE D1
zamowieniowy @ 3 3 3
= = =
SPMR090304 M * * * 9.525 3.18 0.4 —
SPMR090308 M [ J * * 9.525 3.18 0.8 —
SPMR120304 M [} * * 12.7 3.18 0.4 —
SPMR120308 M [} * * 12.7 3.18 0.8 —
SPMNO090308 — * 9.525 3.18 0.8 —
SPMN120304 — * 12.7 3.18 0.4 —
SPMN120308 [ ] 12.7 3.18 0.8 —
SPMN120312 — [ ] * 12.7 3.18 1.2 —
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 57 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC6100

TPMR, TPMN

PLYTKI POZYTYWNE 11° (BEZ OTWORU]
Klasa tolerancji M @ @ @ @ @

TPMR, TPMN
Standardowa (B HE75)

RE
4 \
AN
11°
ic s |

eee

P E E 5 IC S RE D1
zamoéwieniowy @ 3 3 3
= = =
TPMR160304-FV F [ J [ J 9.525 3.18 0.4 —
TPMR110304-LP L [ J [ J 6.35 3.18 0.4 —
TPMR110308-LP L [ [ 6.35 3.18 0.8 —
TPMR160304-LP L [ J [ J [ J 95725 3.18 0.4 —
TPMR160308-LP L [ J [ J [ J 9.525 3.18 0.8 -
TPMR110304-MP M [ J [ J [ J 6.35 3.18 0.4 —
TPMR110308-MP M [ J [ J [ J 6.35 3.18 0.8 —
TPMR160304-MP M [ J [ J [ J 9.525 3.18 0.4 —
TPMR160308-MP M [ [ [ J 9.525 3.18 0.8 —
TPMR110304 M [ J * * 6.35 3.18 0.4 —
TPMR110308 M [ J * * 6.35 3.18 0.8 -
TPMR160304 M [ J * * 9.525 3.18 0.4 -
TPMR160308 M [ J * * 9.525 3.18 0.8 —
TPMR160312 M [ J * 9.525 3.18 1.2 —
TPMN110304 — [ J 6.35 3.18 0.4 —
TPMN110308 — * 6.35 3.18 0.8 —
TPMN160304 — [ 9.525 3.18 0.4 —
TPMN160308 — [ J 95725 3.18 0.8 -
TPMN160312 — * 9.525 3.18 1.2 —
TPMN220404 — * 12.7 4.76 0.4 —
TPMN220408 — * * 12.7 4.76 0.8 —
TPMN220412 — * 12.7 4.76 1.2 —
(Al
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 57 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC6100

SERIA MC6100

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI NEGATYWNE (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

@@@ Priorytet  Gatunek
@6 =

Materiat Wtasciwosci  Warunki Vc f ap

MC6125 FY 385-605 | 0.09-0.23 | 0.20-0.80
MC6135 FY 315-480 | 0.09-0.23 | 0.20-0.80
MC6125 SY 350-550 | 0.16-0.33 | 0.50 - 1.20
MC6135 Sy 290-435 | 0.16-0.33 | 0.50-1.20
MC6115 FPH 275-525 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00
MC6115 FP ~ 250-480 | 0.08-0.25|0.10-1.00
MC6125 FP  275-425 | 0.08-0.25 | 0.10 - 1.00
MC6115 LP  250-480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6125 LP  275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6115 SH 250-480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6125 SH 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6115 SA  250-480 |0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6125 SA  275-425 [ 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6115 SW  250-480 |0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
MC6125 SW  275-425 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
MC6115 MP  230-440 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00
MC6125 MP  250-390 | 0.16 - 0.50 | 0.30 - 4.00
MC6115 MA  230-440 | 0.20-0.50 | 0.30 - 4.00
MC6125 MA  250-390 | 0.20 -0.50 | 0.30 - 4.00
MC6115 Std  230-440 | 0.25-0.60 | 1.50 -5.00
MC6125 Std  250-390 | 0.25-0.60 | 1.50 -5.00
MC6115 MW 230-440 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00
MC6125 MW 250 -390 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
MC6115 RP  215-415 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6125 RP  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6115 GH  215-415 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6125 GH  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6125 HX  210-330 | 0.50-1.26 {3.00-11.00
MC6135 HX 170 -260 | 0.50-1.26 {3.00 - 11.00
MC6125 HV 175-270 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00

Stal konstrukcyjna <180 HB

Stale weglowe i stopowe 180 - 280 HB

Al IOIN|m[OISN ||l |WOIN|m|ON ||l QOQOIN[=IN|[=]2IN][=|IN]|—
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MC6135 HV 140 - 215 | 0.58 - 1.26 [4.00 - 12.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrobki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

52 Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogdlna #: Obrdbka niestabilna



Seria MC6100

SERIA MC6100 - PLYTKI NEGATYWNE (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Wtasciwosci  Warunki @ @ Priorytet  Gatunek ‘ Ve f ap
&)
[ < F 1 MC6125 FPH 300-465 | 0.20-0.50|0.10-1.00
[ < F 1 MC6115 FP 250 - 480 | 0.08-0.25|0.10-1.00
[ - F 2 MC6125 FP 275-425 | 0.08-0.25| 0.10-1.00
[ 4 L 1 MC6115 LP  250-480 | 0.10-0.40 | 0.30-2.00
([ 4 L 2 MC6125 LP  275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
[ 4 L 3 MC6115 SH  250-480 | 0.10-0.40 | 0.30-2.00
([ 4 L 4 MC6125 SH  275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
[ 5 L 5 MC6115 SA 250-480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
¢ L 6 MC6125 SA  275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
[ 4 L 7 MC6115 SW  250-480 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
([ 4 L 8 MC6125 SW  275-425 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
[ 4 M 1 MC6125 MP  250-390 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00
([ 4 M 2 MC6135 MP  205-310 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00
[ 5 M 3 MC6125 MA 250 -390 | 0.20-0.50 | 0.30 - 4.00
Stale weglowe i stopowe 180 - 280 HB [ - M 4 MC6135 MA  205-310 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
[ - M 5 MC6125 MH  250-390 |0.20-0.55 | 1.00 - 4.00
[ 4 M 6 MC6135 MH  205-310 | 0.20-0.55 | 1.00 - 4.00
[ 4 M 7 MC6125 Std  250-390 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00
([ 4 M 8 MC6135 Std  205-310 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00
[ 4 M 9 MC6125 MW  250-390 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
[ < M 10 MC6135 MW 205-310 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
[ - R 1 MC6135 RP 190-290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
¢ R 2 MC6125 RP  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
[ 4 R 3 MC6135 GH  190-290 | 0.25-0.60| 1.50 - 6.00
[ 4 R 4 MC6125 GH  235-370 | 0.25-0.60| 1.50 - 6.00
[ 5 H 1 MC6135 HX 170 -260 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00
¢ H 2 MC6125 HX  210-330 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00
[ 5 H 3 MC6135 HV 140 - 215 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00
[ - H 4 MC6125 HV 175-270 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrobki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

Parametry skrawania: @: Obrdobka stabilna @: Obrdbka ogdlna #: Obrdbka niestabilna



Seria MC6100

SERIA MC6100 - PLYTKI NEGATYWNE (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Wtasciwosci  Warunki @ @ Priorytet  Gatunek ‘ Ve f ap
&)
k- F 1 MC6135 FP 245-370 | 0.08-0.25|0.10-1.00
k- F 2 MC6125 FP 300 - 465 | 0.08-0.25|0.10-1.00
g F 3 MC6135 FPH 245-370 | 0.20-0.50 | 0.10-1.00
g L 1 MC6135 LP 225-340 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
- - L 2 MC6125 LP 275-425 [ 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00
E - L 3 MC6135 SH 225-340 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
k- L 4 MC6125 SH 275-425 [ 0.10 -0.40 | 0.30 - 2.00
k- L 5 MC6135 SA 225-340 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
g L 6 MC6125 SA 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
g M 1 MC6135 MP  205-310 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00
- - M 2 MC6125 MP 250 -390 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00
g M 3 MC6135 MA  205-310 | 0.20-0.50 | 0.30 - 4.00
Stale weglowe i stopowe 180 - 280 HB g M 4 MC6125 MA  250-390 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
E - M 5 MC6135 MH 205-310 | 0.20-0.55| 1.00 - 4.00
k= M 6 MC6125 MH 250-390 | 0.20-0.55| 1.00 - 4.00
E - M 7 MC6135 Std 205-310 | 0.25-0.60| 1.50 - 5.00
g M 8 MC6125 Std 250-390 | 0.25-0.60| 1.50 - 5.00
E - M 9 MC6135 MW  205-310 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
g M 10 MC6125 MW 250 -390 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00
E - R 1 MC6135 RP 190-290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
k- R 2 MC6125 RP 235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
k- R 3 MC6135 GH 190-290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
2 R 4 MC6125 GH 235-370 | 0.25-0.60| 1.50 - 6.00
g H 1 MC6135 HX 170 - 260 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00
- - H 2 MC6125 HX 210-330 | 0.50-1.26 |3.00-11.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrébki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

54 Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogdlna #: Obrébka niestabilna



Seria MC6100

SERIA MC6100 - PLYTKI POZYTYWNE 5°/7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Wtasciwosci  Warunki % Priorytet  Gatunek ‘ Ve f ap
[ 4 F 1 MC6115 FP 295-570 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ 4 F 2 MC6115 FV 295-570 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ 4 L 1 MC6115 LP 295-570 | 0.06 -0.25 | 0.20 - 1.00
[ - L 2 MC6115 SW 295-570 | 0.06 - 0.24 | 0.20 - 1.50
[ < M 1 MC6115 MP 245 - 475 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 2 MC6115 MV 245 - 475 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 3 MC6115 MW 245-475 | 0.10-0.35 | 0.80 - 2.50
. E F 1 MC6125 FP 320-505 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
Stal konstrukcyjna <180 HB
e F 2 MC6135 FP 265-400 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
g L 1 MC6125 LP 320-505 | 0.06-0.25 | 0.20 - 1.00
E L 2 MC6135 LP 265-400 | 0.06 -0.25 | 0.20 - 1.00
E - L 3 MC6125 SW 320-505 | 0.06-0.24 | 0.20-1.50
g M 1 MC6125 MP 270 - 420 | 0.08 -0.30 | 0.30 - 2.00
E - M 2 MC6135 MP 220-330 | 0.08-0.30 | 0.30 -2.00
s M 3 MC6125 MV 270 - 420 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
e M 4 MC6125 MW 270-420 | 0.10-0.35 | 0.80 - 2.50
[ - F 1 MC6115 FP 220-420 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ 5 F 2 MC6125 FP 240 -370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ = F 3 MC6115 Fv 220 - 420 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ = L 1 MC6115 LP 220 - 420 | 0.06-0.25| 0.20-1.00
[ 4 L 2 MC6125 LP 240-370 | 0.06-0.25 | 0.20 - 1.00
[ 4 M 1 MC6125 MP 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
([ 4 M 2 MC6115 MP 180 - 350 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 3 MC6125 MV 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ < M 4 MC6115 MV 180 - 350 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
Stale weglowe i stopowe 180 - 280 HB [ < M 5 MC6115 MW 180-350 | 0.10-0.35 | 0.80 - 2.50
k- F 1 MC6125 FP 240 -370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
E F 2 MC6135 FP 195-295 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
e F 3 MC6125 FV 240 -370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
g L 1 MC6125 LP 240 -370 | 0.06 -0.25 | 0.20 - 1.00
g L 2 MC6135 LP 195-295 | 0.06 -0.25| 0.20 - 1.00
E - L 3 MC6125 SW 240-370 | 0.06-0.24 | 0.20-1.50
g M 1 MC6125 MP 200 -310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
E - M 2 MC6135 MP 160 - 245 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
s M 3 MC6125 MV 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrobki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

2. Zeskanuj kod QR, aby pobra¢ broszure z zalecanymi parametrami skrawania dla oprawki do obrébki profili z ptytka XCMT.

Parametry skrawania: @: Obrdobka stabilna @: Obrobka ogélna #: Obrdbka niestabilna



Seria MC6100

SERIA MC6100 - PLYTKI POZYTYWNE 5°/7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Wtasciwosci  Warunki % Priorytet  Gatunek ‘ Ve f ap
[ < F 1 MC6115 FP 155-295 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ < F 2 MC6115 FVv 155-295 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ - L 1 MC6115 LP 155-295 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
[ 4 M 1 MC6115 MP 130-245 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
([ 4 M 2 MC6115 MV 130-245 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
. £ S F 1 MC6125 FP 170 - 265 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
Stale weglowe i stopowe 280 - 350 HB
k- F 2 MC6135 FP 135-210 | 0.04 -0.20 | 0.20 - 0.90
k- L 1 MC6125 LP 170 - 265 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
LS L 2 MC6135 LP 135-210 | 0.06 -0.25 | 0.20 - 1.00
E S M 1 MC6125 MP 140-220 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
E S M 2 MC6135 MP 115-175 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
£ S M 3 MC6125 MV 140-220 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrébki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

2. Zeskanuj kod QR, aby pobra¢ broszure z zalecanymi parametrami skrawania dla oprawki do obrébki profili z ptytka XCMT.

56 Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogdlna #: Obrdbka niestabilna



SERIA MC6100 - PLYTKI POZYTYWNE 11° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Seria MC6100

&6

=

Materiat Wtasciwosci  Warunki @ Priorytet  Gatunek Ve f ap
[ 4 F 1 MC6125 FP 320-505 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ 4 F 2 MC6125 FV 320-505 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ 4 L 1 MC6125 LP 320-505 | 0.06-0.25| 0.20 - 1.00
[ 4 L 2 MC6115 R-Std 245 - 475 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 1 MC6125 MP 270 - 420 | 0.08 -0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 2 MC6115 MP 245 - 475 | 0.08 -0.30 | 0.30 - 2.00

) ([ S M 3 MC6125 MV 270 - 420 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

Stal konstrukcyjna <180 HB
[ 4 M 4 MC6115 MV 245-475 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
e L 1 MC6125 LP 320-505 | 0.06-0.25| 0.20 - 1.00
£ S L 2 MC6135 LP 265-400 | 0.06-0.25| 0.20 - 1.00
Cs M 1 MC6125 MP 270 - 420 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
E M 2 MC6135 MP 220-330 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
Cs M 8 MC6125 MV 270 - 420 | 0.08 -0.30 | 0.30 - 2.00
E S M 4 MC6135 MV 220-330 | 0.08-0.30 | 0.30 -2.00
([ 4 F 1 MC6125 FP 240 -370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ 4 F 2 MC6125 FV 240 -370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
([ 4 L 1 MC6125 LP 240 - 370 | 0.06 -0.25 | 0.20 - 1.00
[ - L 2 MC6115 LP 220 - 420 | 0.06-0.25| 0.20-1.00
[ - M 1 MC6125 MP 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
¢ M 2 MC6125 MV 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

) [ 4 M 3 MC6115 R-Std 180 -350 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

Stale weglowe i stopowe 180 - 280 HB
[ 4 M 4 MC6125 R-Std 200 -310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
Es L 1 MC6125 LP 240 -370 | 0.06-0.25 | 0.20 - 1.00
£ S L 2 MC6135 LP 195-295 | 0.06 -0.25 | 0.20 - 1.00
E M 1 MC6125 MP 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
g M 2 MC6135 MP 160 -245 | 0.08-0.30 | 0.30-2.00
E M 3 MC6125 MV 200 -310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
E M 4 MC6135 MV 160 -245 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

Parametry skrawania: @: Obrdobka stabilna @: Obrobka ogélna #: Obrdbka niestabilna
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Seria MC6100

MC6115

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Narzedzie WNMG080412-MP I
Materiat DIN 20MnCr5

Podzespot Czesci maszyn

Aplikacja Planowanie

Ve (m/min) 235

f (mm/obr) 0.35

ap (mm) 1.0

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

W poréwnaniu z gatunkiem
konwencjonalnym, gatunek

Wyniki MC6115 charakteryzowat sie
doskonata odpornoscia na
$cieranie, stabilnoscia obrébki.

Narzedzie WNMG080408-MP

Materiat DIN 41Cr4

Podzespot Piasta

Aplikacja Toczenie zewnetrzne i planowanie

Ve (m/min) 300

f (mm/obr) 0.25-0.35

ap (mm) 1-2.5

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Doskonata odpornosc¢ na
$cieranie w poréwnaniu

Wyniki z gatunkami konwencjonalnymi:
dtuzsza trwatos¢ narzedzia.
Narzedzie DNMG150612-SA —
Materiat Stal tozyskowa l
Podzespdt Czesci tozysk
Aplikacja Toczenie zewnetrzne i planowanie
Ve (m/min) 260
f (mm/obr) 0.3-0.35
ap (mm) 0.5

Rodzaj obrébki

Obrobka z chtodzeniem (na mokro)

Wyniki

Doskonata odporno$¢ na
wykruszenia, trwato$¢ narzedzia
wyzsza o 50 %, tatwa
identyfikacja zuzycia $ciernego.

Przedstawiono przyktady rzeczywistych aplikacji, w ktérych parametry skrawania moga byc inne od zalecanych.

Liczba obrabianych detali Liczba obrabianych detali
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Seria MC6100

MC6125

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Narzedzie CNMG120408-MA

Materiat C45

Komponent Czesci z preta szesciokatnego
Aplikacja Toczenie wykanczajace przerywane
Ve [m/min) 150

f (mm/obr) 0.2

ap (mm) 2.0,1.6

Metoda obrébki

Obrébka na mokro

Konwencjonalne produkty ulegty
ztamaniu wskutek wykruszen,
natomiast gatunek MC6125

Wyniki wykazywat dtuga trwatosé
i formowat widr o odpowiednich
ksztattach.

Narzedzie DNMG150412-SH

Materiat DIN C50E

Aplikacja Toczenie wykanczajace przerywane

Ve [m/min) 200

f (mm/obr) 0.3

ap (mm) 1.2

Metoda obrébki

Obrébka na mokro

MC6125 zapewnia stabilny
przebieg obrébki i 1.5-krotnie

Wyniki wieksza trwato$é narzedzia
w poréwnaniu z produktami
konwencjonalnymi.

Narzedzie CNMG120412-RP

Materiat DIN 34CrMo4

Komponent Detale typu kotnierz

Aplikacja Toczenie zewnetrzne i planowanie

Ve (m/min) 200

f (mm/obr) 0.25

ap (mm) 1.5

Metoda obrébki

Obrdbka na mokro

Wyniki

Za pomoca produktéw
konwencjonalnych obrobiono
niespdjne liczby detali.

Za pomoca MC6125 liczby detali
byty bardziej spéjne i trwato$¢
narzedzia wyzsza.

Przedstawiono przyktady rzeczywistych aplikacji, w ktdrych parametry skrawania moga byc inne od zalecanych.

Liczba obrabianych detali Liczba obrabianych detali

Liczba obrabianych detali
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SYMBOLE

N

Zalecane parametry skrawania

)

RODZAJ OBROBKI

&
Nowe produkty i rozszerzenia serii z aktualnego
NEW wiosennego lub jesiennego katalogu Nowe Produkty,
ktdre nie zostaty jeszcze uwzglednione w najnowszym
Katalogu Gtownym.

Obrébka zgrubna

Produkty i rozszerzenia serii, ktore zostaty juz opublikowane
NEW w jednej z wczesniejszych wersji wiosennego lub jesiennego

katalogu Nowe Produkty, ale nie zostaty uwzglednione

w najnowszym Katalogu Gtownym.

Obrobka srednia

ZASTOSOWANIE

Obrébka lekka

Frezowanie ptaszczyzn

Obrobka potwykanczajaca

Fazowanie

Obrébka wykanczajaca

Frezowanie walcowo-czotowe z promieniem

Obrobka superwykanczajaca

DOOGO®

Frezowanie czotowe

MATERIAL NARZEDZIA

Frezowanie odsadzen

Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej
Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej jest
stosowany jako materiat podtoza.

Frezowanie walcowo-czotowe

Regularny Azotek Boru (CBN)
Zastosowano oryginalny CBN firmy Mitsubishi Materials.

Frezowanie rowkow

Ceramika

Zapewnia wysoka predkos¢ i duza wydajnos$¢ obrobki
superstopow dzieki doskonatej odpornosci na
wysokie temperatury.

Frezowanie kopiowe

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkoéw (HSS)

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkéw (HSS) sa stosowane jako materiat podtoza.

Frezowanie z posuwem wgtebnym
(zagtebianie skosne)

Wysokostopowa stal szybkotnaca (HSS)
Materiatem podtoza jest wysokostopowa stal szybkotnaca.

Frezowanie rowkow z promieniem

Stal szybkotnaca kobaltowa
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca kobaltowa.

Frezowanie kopiowe

Stal szybkotnaca
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca.

Frezy do rowkow teowych
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SYMBOLE

RODZAJ POWLOKI

WLASCIWOSCI

Powtoka SMART MIRACLE
Nowa gtadka i zwarta powtoka do wydajnego frezowania
materiatéw trudnoobrabialnych.

Naroze ostrokrawedziowe
Oznacza, ze frez trzpieniowy ma naroze
ostrokrawedziowe.

Powtoka CRN (azotku chromu)
Nowo opracowana powtoka z azotku chromu (CrN)
do obrobki elektrod miedzianych.

K-land
Wskazuje krawedz skrawajaca z ochronnym
zaszlifowaniem.

Powtoka VIOLET
Zwiekszona trwatos$¢ narzedzia, 2-3-krotnie wyzsza,
niz narzedzi pokrywanych TiN.

Kat natarcia

Powtoka DP
Powtoka nowej generacji odpowiednia do wszystkich
rodzajow materiatow.

Kat pochylenia rowka wiérowego
Oznacza kat pochylenia linii Srubowej freza
palcowego.

Powtoka MIRACLE
Konwencjonalna powtoka MIRACLE (ALTi)N.
Zalecana réwniez do obrébki na sucho (bez chtodziwa).

Kat wierzchotkowy
Okresla kat wierzchotkowy wiertta. Na przyktad pokazany
kat 140°.

Powtoka (AL, Ti)N
(AL Ti)N zapewnia wieksza uniwersalno$é.

Frez do obrdbki zgrubne;j

Wielowarstwowa powtoka (AL Ti,Cr)N
Szeroki zakres zastosowan: obrébka stali weglowych,
stopowych oraz hartowanych.

Zmienny kat spirali rowka widrowego

Powtoka IMPACT MIRACLE
Jednofazowa, nanokrystaliczna powtoka o wyzszej
twardosci i odpornosci cieplnej.

QP90IIOOQ

Zaokraglone wciecie czotowe freza palcowego

Powtoka MIRACLE
Oryginalna powtoka MIRACLE (AL TiIN. Zalecana réwniez
do obrdbki na sucho.

©
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Kat przystawienia narzedzia
Na przyktad pokazany kat 90°.

Powtoka VFR

KOREKCJA $CINA

Powtoka DLC
Twardo$¢ podobna do twardosci powtoki diamentowej nanoszonej

metoda CVD, o wysokiej wytrzymatosci adhezyjnej (przyczepnoscil.

Typ X
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrébki kompozytéw
CFRP oraz oraz laminatéw CFRP/aluminium.

Typ XR
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrobki grafitu.

TypS
tatwe skrawanie. Ten ksztatt jest zwykle stosowany.

Powtoka diamentowa

Specjalna powtoka diamentowa CVD.

Zalecana rowniez do wiercenia otworéw w kompozytach
weglowo-epoksydowych.

o to fo fo ¥ (o fo % o o o o (0 (o

Typ N
Skuteczne wtedy, gdy rdzen wiertta jest stosunkowo gruby.

Powtoka diamentowa CVD
&7 Unikatowa, drobnoziarnista, wielowarstwowa powtoka
22 diamentowa w technologii kontrolowanego wzrostu krysztatow,
zapewniajaca znacznie wyzsza odporno$¢ na Scieranie i gtadkosc.
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LOOGCC
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SYMBOLE

TOLERANCJA

Tolerancja kata zbieznosci
Oznacza tolerancje kata zbieznosci freza.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia R freza trzpieniowego

kulistego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia naroza freza trzpieniowego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia freza z promieniem

wklestym.

Tolerancja Srednicy zewnetrznej

Oznacza tolerancje $rednicy freza trzpieniowego.

Tolerancja srednicy

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje srednicy chwytu freza
trzpieniowego.

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje $rednicy chwytu freza
trzpieniowego.

000000909

Tolerancja srednicy wiertta

KANALY CHLODZACE

Chtodzenie zewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

©DPO

Wewnetrzny kanat chtodzacy

Wewnetrzne kanaty chtodzace w rowkach wiorowych

Wewnetrzne kanaty chtodzace

e

Wewnetrzne kanaty chtodzace
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EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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